
PLANTAS PRE MEZCLADORAS EN FRÍO
movilidad total y calidad para ejecución de
cualquier tipo de mezclas en frío.
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Planta USC 50 P en dislocación.

DATOS GENERALES
USC 50 E

200 – 500 t/h

201 cv

4

5 - 7 m3

2,2 x 3,2 m

200 t/h

4 m

36”

1

3

1,5 cv

36”

5 cv/15 cv

USC 50 P

200 – 500 t/h

201 cv

3

5 - 7 m3

2,2 x 3,2 m

200 t/h

4,2 m

36”

1

2

1,5 cv

36”

5 cv/15 cv

Modelo

Capacidad de producción

Potencia inst. planta básica

Cantidad de tolva (std)

Capacidad cada tolva raso

Dimen. de la boca superior

Capac. de alimentación indiv.

Altura de carga

Anch. de correa dosificadora

Ct. de aliment. vibratorios

Ct. de aliment. de arraste

Pot. del motor aliment. vibr.

Anchura correa colec. / transp.

Pot. motor correa colec. / transp.

Las plantas móviles son totalmente
montadas sobre un único chasis
semirremolque, construido en
conformidad con las normas de
tránsito actuales.

Robustez: chasis único garantizando máxima movilidad.
Precisión y calidad de aglomerado.

Ciber, en constante contacto con sus
clientes y buscando entender cada vez
mejor sus necesidades, desarrolló la
más moderna línea de plantas Pre
Mezcladoras en Frío. Disponibles en
versiones móviles, las llamadas Plantas
FAST FORWARD y en versiones de
instalación fija, con capacidades que
llegan a 500 t/h.

Estas plantas se caracterizan por la
extrema movilidad, por la facilidad de
montaje y sencillez de operación. Se
agregan a estas características, las
modernas correas transportadoras con
estrias, que garantizan productividad
elevada sin pérdida de material y la
posibilidad de montajes extremamente
compactos.

El eficiente mezclador tipo Pug-Mill de
doble eje garantiza un aglomerado
homogéneo y completo para cualquier
clase de material que será mezclado.

Las plantas Pre Mezcladoras en Frío
Ciber son las más robustas del mercado,
proyectadas para soportar las más
severas condiciones de trabajo y los
más variados tipos de materiales
empleados. En ellas se pueden utilizar
piedras de hasta 2 1/2”, permitiendo así
producir todas clase de mezclas
estabilizadas en frío, tales como: Grava
Graduada, Grava Graduada Com
Cemento, Sólo Grava, Sólo-Cal, Grava-
Emulsión y CCR (Concreto Compactado
a Rodo), todas atendiendo a las más
precisas formulaciones.
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Facilidad en el transporte, versatilidad de montaje e inmediato
funcionamiento.

Ilustración demonstrativa del montaje de la planta con correa de descarga.

Ilustración demonstrativa del montaje de la planta en terreno con desnivel adecuado a la descarga.

Correa de descarga en posición de transporte. Parachoque trasero removible.

Las plantas Pre Mezcladoras en Frío
Ciber fueron concebidas para facilitar
la desmovilización, el transporte y el
remontaje, adaptándose perfectamente
a las más adversas condiciones de los
locales de instalación. Un ejemplo claro
de la versatilidad de estas plantas es
la correa de descarga de material del
silo. Este componente opcional fue
desarrollado para permitir la instalación
de la planta en locales donde no existe
desnivel suficiente para el acceso de
los camiones. Su instalación es
extremadamente rápida, basta
posesionar para empezar la operación.
El transporte de la correa también es
fácil, pues ella viaja prendida al chasis
de la planta. En los locales donde el
terreno presenta el desnivel necesario
para la aproximación de los camiones,
basta posesionar la planta, remover la
parte trasera del parachoques y
empezar la operación, sin necesidad
de utilización de la correa.
La versatilidad y la facilidad de
montaje garantizan a estas plantas
un gran diferencial, representado por
el tiempo de montaje, que para las
versiones móviles será siempre
inferior a 24 horas.
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Dosificador de áridos: facilidad de carga, gran volumen, precisión
y continuidad de la dosificación.

Conjunto de dosificadores y silo de filler móvil.

Detalle del silo de filler con caracol. Vibrador de pared en posición de trabajo.

Las plantas se pueden proveer con
dosificadores dobles, triples o
cuádruples en la versión fija, y triples
en la versión móvil.
Las tolvas poseen dimensiones
compatibles con la producción de la
planta y con la concha de la paleta
cargadora necesaria para su carga. Su
volumen de almacenaje fue proyectado
para garantizar una dosificación
continua y precisa. El cliente dispone
todavía de diversos opcionales que
aumentan la precisión de pesaje, la

facilidad de control y la cantidad de
mezclas que la planta es capaz de
realizar.
Principales opcionales:
– Dosificador de cemento:
unidad dosificadora con velocidad
variable. Esta unidad incluye el silo de
carga de 1 m3, uti l izable para
dosificación de cemento, cal o cualquier
otro adictivo en polvo libre de humedad.
– Sistema de pesaje de áridos:
sistema de pesaje del conjunto de los
áridos, por balanza dinámica instalada

en la correa transportadora.
– Vibrador:
Ciber ofrece la opción de instalación
de vibradores en las tolvas, para evitar
la obstrucción de las mismas por la
formación de los llamados puentes
(bridges).
– Dosificación por variación de velocidad:
sistema de comando que permite al
operador, desde el panel de control,
alterar la caudal de todos los materiales,
por conversores de frecuencia.
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Correas transportadoras: alta productividad aun con
áridos de 21/2”. Montaje compacta.

Correa con estrias, permitiendo un montaje extremadamente compacto.

Correas de los silos dosificadores y correa transportadora. Detalle de las estrias.

Las correas transportadoras para las
mezc ladoras  en  f r i o  fue ron
dimensionadas para posibilitar el
transporte de todo tipo de árido, hasta
2 1/2”, sin riesgo de resbalo y retorno
de material.

En las plantas móviles, cuyo ángulo de
inclinación de las correas es más
acentuado, se utilizan correas con
estrias transversales vulcanizadas,
garantizando la eficiencia en el
transporte y evitando desperdicios de
material, siendo este un sistema
exclusivo e innovador de Ciber.

Rolletes blindados y con lubrificación
permanente garantizan vida larga para
estos componentes, sin necesidad de
mantenimiento.
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Mezclador doble - eje: perfeccionando la calidad de las mezclas
ejecutadas.

Detalle del mezclador de doble eje.

Accionamiento del mezclador.

4,8 m3

*125 cv / 100 cv

52

52

3050 mm

90 mm

1 m3

Volumen del mezclador

Potencia del motor

Cantidad de paletas

Cantidad de brazos

Largura del mezclador

Diámetro de los ejes

Volumen del silo de descarga

Modelo USC 50 E

4,8 m3

*125 cv / 100 cv

52

52

3050 mm

90 mm

1 m3

USC 50 P

*CCR

El mezclador de las plantas en frío Ciber
es del tipo pug-mill de doble eje, con
una construcción extremadamente
reforzada. La zona de contacto con los
áridos está revestida por placas de
desgaste altamente resistentes a la
abrasión. Los brazos se acoplan de
forma bipartida, lo que facilita su
montaje al eje y se construyen en acero
fundido de gran resistencia mecánica.
Las paletas también se construyen en
acero de gran resistencia a la abrasión,
son reversibles y poseen altura
regulable, lo que les da una mayor vida
útil.

Unidad de bombeo de agua (proveída
como ítem patrón):
Está compuesta de bomba centrífuga,
barra esparcidora y válvulas de control.

Unidad de bombeo de emulsión
(proveída como ítem opcional):
Para producción de aglomerado
asfáltico en frío. Es compuesta de
bomba de engranajes de dislocación
positivo, barra esparcidora de emulsión,
válvulas de control y filtro.
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Comporta de descarga del silo accionada hidráulicamente:
rapidez y eficiencia.

Detalle de la compuerta de descarga de la planta.

Detalle de la compuerta de inspección del mezclador. Unidad hidráulica de accionamiento de las compuertas.

El silo de descarga se equipa con una
comporta accionada por cilindro
hidráulico, comandada desde el puesto
de mando. La operación de carga de
los camiones es extremadamente
rápida, garantizando excelente
productividad a la planta.

El mezclador se equipa con una puerta
de limpieza y emergencia, utilizada para
vaciar el mezclador en casos de
paradas con la planta en carga. Esta
puerta también se acciona por cilindro
hidráulico. La unidad hidráulica se la
coloca en local de fácil acceso para
inspección y mantenimiento.
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En la parte inferior de la foto, cuadro de fuerza. En la pasarela arriba de este, panel de mando.

Sistema eléctrico y automación de la planta: control preciso  y
confiabilidad en la operación.

El sistema eléctrico básico de la planta
incluye un cuadro de llaves eléctricas
de mando y un cuadro de fuerza para
operar en 60 u 50 Hz, con tensión de
220/380 Voltios o 220/220 Voltios. Otras
tensiones se pueden proveer bajo previa
consulta.

Sistema automático de control:
opcionalmente, la planta puede estar
prevista con un sistema microprocesado
de control, que incluye el pesaje de los
áridos, la dosificación de agua, la
dosificación de cemento o cal y la
dosificación de emulsión. Todos estos
procesos se controlan totalmente por
medio de un CLP industrial.

Los datos de operación se muestran en
un sistema supervisor que centraliza
todas las informaciones de operación
y control de la planta en una única tela
con cuadro sinóptico. Este sistema
permite también la grabación de
fórmulas en archivo y su posterior
selección para uso, siendo indicado
especialmente para las plantas
destinadas a la producción de Concreto
Rolado.


